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1.

UDA 1

STRUMENTI DI MISURA DIMENSIONALI

1 METROLOGIA DIMENSIONALE
2 CALIBRO A CORSOIO

3 MICROMETRO A VITE

4 COMPARATORE

5 ALESAMETRO

6 ERRORI DI MISURA

7 PROPAGAZIONE DEGLI ERRORI

PROVE SUI MATERIALI
1 PROPRIETA’ MECCANICHE
2 PROVA DI TRAZIONE (FASI DI DEFORMAZIONE)

3 PROVA DI DUREZZA (BRINELL, VICHERS, ROCKWELL)
4 PROVA DI RESILIENZA (PROCEDURA DI PROVA)

UDA 2

1. SICUREZZA IN LABORATORIO

1 NORME PRINCIPALI IN AMBIENTE DI LAVORO (DIVIETIL, OBBLIGHI E NORME DI
COMPORTAMENTO)

2 UTILIZZO DEI D.P.1.

3 MACCHINARI E RISCHI ( LIVELLO DI RISCHIO, DISPOSITIVI DI PROTEZIONE,
CIRCUITI DI SICUREZZA, DISPOSITIVI LOGICI DI SICUREZZA, ARRESTI DI EMERG.
RISCHI RESIDUI)

2. CICLI DI LAVORAZIONE

1 SEQUENZA DELLE LAVORAZIONI (FASI, OPERAZIONI ELEMENTARI)




3. LAVORAZIONI MACCHINE UTENSILI

1 MACCHINE PER ASPORTAZIONE DI TRUCIOLO (PARAMETRI DI TAGLIO E
AVANZAMENTO, GEOMETRIA DEL TAGLIENTE, CARATTERISTICHE PERUT ENSILI DA
TAGLIO, MATERIALI PER UTENSILI DA TAGLI.)

2 TORNITURA (UTENSILI DA TORNITURA, PARAMETRI DI TORNITURA,
LAVORAZIONI DI TORNITURA)

3 FRESATURA (TIPOLOGIE DI FRESA, PARAMETRI DI FRESATURA)

4. COLLEGAMENTI SALDATI

1 SALDATURA (AUTOGENE ED ETEROENE)

2 SALDATURA OSSTACETILENICA

3 SALDATURA AD ARCO ELETTRICO (SALDATUTA CON ARCO ELETTRICO
RIVESTITO, SALDATURA AD ARCO SOMMERSO, SALDATURA AD ARCO CON
PROTEZIONE DI GAS INERTE)

4 SALDATURA AL PLASMA

5 SALDATURA AL LASER

6 SALDATURA A RESISTENZA

7 BRASATURA (DOLCE, FORTE, SALDOBRASATURA)

UDA3

1. AUTODESK INVENTOR

1 SCHERMATA INIZIALE

2 PREDISPOSIZIONE DI UN FILE DI PROGETTO
3 CREARE UN OGGETTO 2D

4 INTERFACCIA DI LAVORO

5 MENU CONTESTUALI

6 INTERFACCIA PROPRIETA’ DEI COMANDI DI
7 INTERFACCIA DI MANTPOLAZIONE

2 SCHIZZ1 BIDIMENSIONALI

1 VINCOLI GEOMETRICI E QUOTE PARAMETRICHE
2 QUOTE NON PARAMETRICHE

LAVORAZIONI DI SCHIZZO
LAVORAZIONI DI MODELLAZIONE
ASSIEMI

MESSA IN TAVOLA
ESPORTAZIONE DEL MODELLO

NN AW

UDA 4

1. PNEUMATICA
1 PRESSIONE

2. IMPIANTO INDUSTRIALE DI GENERAZIONE DELL’ARIA COMPRESSA
1 TRATTAMENTO DELL’ARIA COMPRESSA

2 COMPRESSORE
3 GRUPPO FRL



4 FILTRO DI ASPIRAZIONE
5 REFRIGERATORE

6 SERBATOIO

7 ESSICCATORE

3. RAPPRESENTAZIONE DI CIRCUITI PNEUMATICI

1 CODICE DI IDENTIFICAZIONE DELLE APPARECCHIATURE

4. CILINDRI PNEUMATICI

1 CILINDRI A SEMPLICE EFFETTO

2 CILINDRI A DOPPIO EFFETTO

3 METODO DI COMANDO

4 VALVOLE DI REGOLAZIONE

5 FINECORSA PNEUMATICI

6 APPLICAZIONE DI LOGICA COMBINATORIA ( FUNZIONI YES, NOT, OR, AND)

5. IMPIANTO OLEODINAMICO

1 GRUPPO GENERATORE OLEODINAMICO

2 FILTRI

3 VALVOLE DI CONTROLLO DELLA PRESSIONE E DELLA PORTATA
4 DISTRIBUTORI ON/OFF

5 CILINDRI OLEODINAMICI

6 REGOLAZIONE DELLA VELLOCITA DEGLI ATTUATORI

7 TUBAZIONI PER CIRCUITI OLEODINAMICI

UDA S PROGRAMMARE MACCHINE E SISTEMI DI
AUTOMAZIONE TRAMITE PLC

1. ELEMENTI DI BASE PER I’AUTOMAZIONE CON IL PLC

1 INTRODUZIONE AL PLC

2 ELEMENTI DI BASE DEL PLC

3 CIRCUITI DI INTERFACCIA DI INGRESSO

4 CIRCUITI DI INTERFACCIA IN USCITA

5 LINGUAGGI DI PROGRAMMAZIONE STANDARDIZZATI

6 DALLO SCHEMA FUZIONALE AL LINGUAGGIO LADDER

7 ESEMPI DI PROGRAMMAZIONE DI UN LINGUAGGIO LADDER

8 DIAGRAMMA FLOW-CHART

9 ATTIVITA’ DI LABORATORIO PANNELLO CON PLC SIEMENS CHE SIMULA UN
NASTRO TRASPORTATORE

UDA 6 UTILIZZARE LE TECNICHE DI LAVORAZIONE A
CONTROLLO NUMERICO

1. MACCHINE A CONTROLLO NUMERICO COMPUTERIZZATO
1 UNITA’ DI GOVERNO E CONTROLLO ASSI
2 CONTROLLO DELLA VELOCITA’ DI TAGLIO
3 MAGAZZINO UTENSILI

2. TIPOLOGIA DI LAVORAZIONI



1 TORNIO CNC
2 FRESATRICE CNC

3. ASSI DI RIFERIMENTO

1 VERSO DEGLI ASSI
2 SENSO DI ROTAZIONE

b

PUNTI DI RIFERIMENTO
5. LINGUAGGIO DI PROGRAMMAZIONE

1 PROGRAMMI E FUNZIONI
6. PROGRAMMAZIONE ASSOLUTA E QUOTE INCREMENTALI

1 SINTASSI DI ALCUNE FUNZIONI STANDARD

2 ZERO PEZZ0

3 SPOSTAMENTO DELLO ZERO PEZZO DURANTE LA LAVORAZIONE
4 COORDINATE ASSOLUTE E INCREMENTALI

5 BLOCCHI DI SPTANATURA, SGROSSATURA E FINITURA

7. INTERPOLAZIONE
1 MOVIMENTO NON INTERPOLATO
2 MOVIMENTO DI INTERPOLAZIONE LINEARE
3 MOVIMENTO DI INTERPOLAZIONE CIRCOLARE

8. PRESETTING UTENSILI

1 COMPENSAZIONE RAGGIO UTENSILE DI TORNITURA E FRESATURA
2 CORRETTORI UTENSILI

9. IMPOSTAZIONE PARAMETRI DI TAGLIO

1 VERSO DI ROTAZIONE DEL MANDRINO
2 AVANZAMENTO
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